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Vorrichtung zum Schleifen von Werkstiicken 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Schleifen von 
Werkstiicken mittels Schleif granulat , mit einem stationaren 
Behalter und einem sich in diesem drehenden Teller sowie 
5 ein Oberteil fur. den Behalter einer Vorrichtung zum Schlei- 
fen und Werkstiicken mittels Schleif granulat , wobei die Vor- 
richtung einen sich relativ zum Behalter drehenden Teller 
auf weist . 

0 Es sind gattungsgemafie Vorrichtungen - Tellerschleifmaschi- 
nen - bekannt, die einen oberen - ggf . als separates Ober- 
teil ausgebildeten - Bereich des stationaren Behalters der 
Vorrichtung aufweisen, der sich von unten nach oben ver- 
jiingt, so dass die obere Offnung des Behalters einen klei- 

5 neren Durchmesser aufweist als der maximale innere Durch- 
messer des Behalters. 

Auch sind Vorrichtungen bekannt , die Rippen mit ausschliefi- . 
lich vertikaler, gegebenenf alls radialer Erstreckungskompo- 
0 nente aufweisen. Fur eine effektiv und schnelle Bearbeitung . 
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eines Werkstiicks ist es wichtig, dass innerhalb der Toroid- 
"bewegung moglichst grolie Geschwindigkeitsunterschiede auf- 
treten. Wenn die Wandreibung im Behalterboden gleich null 
ist, bewegen sich die Werkstiicke und das Granulat entspre- 
chend der Tellerbewegung nur im Kreis ohne groftere Relativ- 
bewegung. Eine Bearbeitung der Werkstiicke findet nicht 
statt, da sich alle Teile mit weitgehend gleicher Geschwin- 
digkeit im Kreis bewegen. Dies alles fiihrt zu einer gerin- 
gen Abtragsleistung und damit zu einer relativ langen Bear- 
beitungsdauer zum Schleifen der Werkstiicke. Daruber hinaus 
hat sich gezeigt, dass eine Erhohung der Abtragsleistung 
nicht durch eine Erhohung der Drehzahl des Tellers uber ei- 
ne gewisse Gesctiwindigkeit hinaus erreicht werden kanri, da 
im Bereich des Tellers mit der Drehzahl steigender Schlupf 
zwischen diesem und den Teilchen der Schleifmischung ent- 
steht, so dass eine Drehzahlerhohung nicht zu einer hoheren 
Bewegungsgeschwindigkeit der Schleifmischung fiihrt . 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde unter Ver- 
meidung der vorgenannten Nachteile eine verbesserte 
Schleif leistung und insgesamt schnellere Bearbeitungsmog- 
lichkeit fur Werkstiicke zu erreichen. 

Erf indungsgemaii wird die genannte Aufgabe bei einer Vor- 
richtung zum Schleifen von Werkstiicken mittels Schleifgra- 
nulat der eingangs genannten Art dadurch gel-Ost, dass der 
Behalter in s'einem oberen Bereich Rippen mit zumindest ei- 
ner Erstreckungskomponente in Drehrichtung des Tellers auf- 
weist. Ein Oberteil fur eine entsprechende Vorrichtung zum 
Schleifen ist zur Losung der Aufgabe in der genannten Weise 
ausgebildet. 

Durch die erfindungsgemaBen Rippen mit einer Erstreckungs- 
komponente in Umf angsrichtung werden die Teilchen der 
Schleifmischung gezielter gefiihrt und damit schneller be- 



wegt, insbesondere nach innen zur Behaltermitte; ihre Ver- 
weildauer entlang der Behalterwandung wird reduziert. Die 
Frequenz der. Bewegung der Teilchen (Toroidbewegung) von 
Teller uber Behalterwand und wieder mittennah zuriick zum 
Teller wird erhoht und ist definiert. Hierdurch ergibt sich ■ 
eine hohere Abtragsleistung und damit schnellere Bearbei- 
tung der zu schleifenden Werkstucke. Dariiber hinaus hat 
sich Iiberraschenderweise gezeigt, dass bei einer erfin- 
dungsgemali ausgestalteten Vorrichtung zum Schleifen von 
Werkstiicken Erhohung der Tellerdrehzahlen ebenfalls die 
Schleif leistung in Drehzahlbereichen noch erhoht, wo dies 
bei dem Stand der Technik nicht mehr der Fall war. 

Gemaft einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist 
vorgesehen, dass die Rippen zumindest auch eine vertikale 
Erstreckungskomponente aufweisen. Eine weitere Ausgestal- 
tung sieht vor, die Rippen bogenf ormig verlauf en 

Vorzugsweise weisen die Rippen eine nach innen gerichtete 
Kante auf . 

Eine weitere bevorzugte Ausgestaltung zeichnet sich dadurch 
aus, dass die benachbarten Rippen in eine gemeinsame konka- 
ve Kante einlaufen, wobei dariiber hinaus die Rippen im 
Querschnitt im wesentlichen dreieckf ormig ausgebildet sind. 
Eine weitere Ausbildung der Erfindung sieht in an sich be- 
kannter Weise vor, dass der die Rippen aufweisende Bereich 
des Schleif tellers fort verjiingt. 

In bevorzugter Weiterbildung kann vorgesehen sein, dass ein 
die Rippen tragendes Oberteil des Behalters relativ zum 
Rest-Behalter drehbar ist bzw. dass es drehbar mit einem 
Rest-Behalter der Vorrichtung zu Schleifen verbindbar ist, 
wobei insbesondere die Drehzahl von der des Tellers ab- 
weicht . 



Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung ergeben sich 
aus den Anspriichen und aus der Beschreibung, in. der ein 
Ausf iihrungsbeispiel der Erfindung unter Bezugnahme auf die 
Zeichnung im einzelnen erlautert ist. Dabei zeigt: 

einen vertikalen Langs schnitt durch eine erfin- 
dungsgemafien Vorrichtung zum Schleifen von 
Werkstiicken; 

in perspektivischer Darstellung ein mit erfiri- 
dungsgemafien Rippen versehenes - Oberteil des Be- 
halters; 

eine Sicht von oben auf die erf indungsgemafte 
Vorrichtung zum Schleifen von Werkstucken mit 
gestrichelt gezeichneten Rippen, die selbst in 
der Draufsicht nicht sichtbar sind; und 

eine Sicht von unten auf das Oberteil der Figu- 
ren 2, 3 des Behalters der erf indungsgemaften 
Vorrichtung zum Schleifen von Werkstucken. 

Eine erf indungsgemaJJe Vorrichtung zum Schleifen von 
Werkstucken mittels Schleif granulat weist in der darge- 
stellten Ausf iihrungsf orm einen stationaren Behalter 1 auf, 
in dem ein Te'ller 2 mittels einer Drehachse 3 drehbar ange- 
ordnet ist, an der ein Antrieb (nicht dargestellt) an- 
greift. Der Teller 2 weist eine konkave innere Flache 3 
auf. Sowohl Behalter 1 als auch Teller 2 sind an einander 
zugewandten Stirnseiten mit zumindest horizontaler Erstre- 
ckungskomponente mit Keramikringen 4, 5 versehen. Der er- 
f indungsgemafie Behalter 1 weist einen sich nach oben und 
radial, nach innen hin verjungenden oberen Bereich 6 auf. 
Dieser Bereich ist im dargestellten Ausf iihrungsbeispiel in 



Fig. 1 



Fig. 2 



Fig. 3 



Fig. 4 



einem Aufsatzteil 7 des Behalters 1 ausgebildet, das fest 
mit dem Behalter verbunden ist. Der obere Bereich 6 des Be- 
halters weist in seinem Umfang Rippen 8 auf, die sich von 
auften-unten nach innen-oben erstrecken und demgemaB also 
beim dargestellten Ausf tihrungsbeispiel sowohl vertikale als 
auch horizontale Erstreckungskomponenten aufweist. Die Rip- 
pen 8 haben jeweils eine innere Kante 8a und benachbarte 
Rippen beruhren einander in einer weiter auiien liegenden 
konkaven Kante 8b. 

Die Rippen sind bogenf ormig ausgebildet und verlaufen von 
auiien nach innen - bogenf ormig - bei Draufsicht auf den Be- 
halter im Uhrzeigersinn und demgemaJi entsprechend der im 
Uhrzeigersinn erfolgenden Drehbewegung A des Tellers 2 
(Fig. 2,3). 

Durch die Ausbildung des oberen Bereichs 6 des Behalters 1 
mit den erf indungsgemafien Rippen 8 wird erreicht, dass die 
Schleif granulat enthaltende Schleifmischung, die aufgrund 
der Drehbewegung des Tellers 2 nach aiiften und entlang der 
Wandung des Behalters 1 nach oben getrieben wird, im oberen 
Bereich 8 des Behalters 1 entlang der Rippen nach innen 
bzw. zur Behaltermitte hin gefuhrt wird und damit in einen 
Bereich oberhalb des Tellers 2, wo sie auf den Teller 2 in 
einem im wesentlichen zentralen Bereich herunterf allt . 
Hierdurch wird die Verweilzeit entlang der Behalterwandung 
nach oben getriebenen Schleifmischung im Bereich des stati- 
onaren Behalters reduziert und die Schleifmischung fallt 
schneller wieder nach unten auf den Drehteller, wodurch ei- 
ne deutlich erhohte Abtragsleistung gegenuber bekannten le- 
diglich sich nach oben hin verjiingenden oberen Bereichen 
von Schleifmaschinen und damit eine schnellere Bearbeitung 
erreicht wird. Dariiber hinaus kann die erf indungsgemafie 
Vorrichtung zum Schleifen mit deutlich hoheren Tellerdreh- 
zahlen arbeiten, als dies bisher der Fall ist. 
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Paten tanspriiche 

1. Vorrichtung zum Schleifen von Werkstucken mittels 
Schleif granulat , mit einem Behalter (1) und einem sich 
relativ zum Roboter (1) drehenden Teller (2) , dadurch 
gekennzeichnet, dass der Behalter (1) in seinem oberen 
Bereich Rippen (8) mit zumindest einer Erstreckungskom- 
ponente in Drehrichtung (A) des Tellers (2) aufweist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Rippen (8) zumindest auch eine vertikale 
Erstreckungskomponente aufweisen. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Rippen (8) bogenformig verlaufen. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Rippen (8) eine nach innen ge- 
richtete Kante (8a) aufweisen. 



Vorrichtung nach einem der vofahgehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass die benachbarten Rippen (8) 
in eine gemeinsame konkave Kante (8b) einlaufen. 

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass der die Rippen (8) aufwei- 
sende Bereich des Schleif tellers (2) fort verjungt. 

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass. die Rippen (8) im Quer- 
schnitt im wesentlichen dreieckf ormig ausgebildet sind. 

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass ein die Rippen (8) tragendes 
Oberteil (7) des Behalters (1) relativ zum Rest- 
Behalter drehbar ist. 

Oberteil fur den zumindest in einem Teilbereich Rippen 
(8) aufweisenden Behalter (1) einer Vorrichtung zum 
Schleifen und Werkstucken mittels Schleif granulat, wo- 
bei die Vorrichtung einen sich relativ zum Behalter (1) 
drehenden Teller (2) aufweist, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Behalter (1) in seinem oberen Bereich Rippen 
mit zumindest einer Erstreckungskomponente in Drehrich- 
tung (A) des Tellers (2) aufweist. 

Oberteil *nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Rippen (8) zumindest eine vertikale Erstreckungs- 
komponente aufweisen. 

Oberteil nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Rippen (8) bogenf ormig verlaufen. 

Oberteil nach einem der Anspruche 9 bis 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass dass die Rippen eine nach innen ge- 



8 

richtete Kante (8a) aufweisen. 

Oberteil nach einem der Anspruche 9 bis 12 , dadurch ge 
kennzeichnet, dass die benachbarten Rippen in eine ge- 
meinsame konkave Kante (8b) einlaufen. 

Oberteil nach einem der Anspruche 9 bis 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Rippen im Querschnitt irn wesent 
lichen dreieckf ormig ausgebildet sind. 

Oberteil nach einem der Anspruche 9 bis 14 , dadurch ge 
kennzeichnet, dass dass der die Rippen (8) aufweisende 
Bereich des Schleif tellers (2) f ortverf ungt . 

Oberteil nach einem der Anspruche 9 bis 15, dadurch ge 
kennzeichnet, dass es drehbar mit einem Rest-Behalter 
(1) der Vorrichtung zu Schleif en verbindbar ist. 
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Zu sammenf a s sung 

Zur Verbesserung der Schleif wirkung beim Schleifen von 
Werkstucken in einer Vorrichtung mit einem Behalter und ei 
nem sich relativ zu diesem drehenden Drehteller mittels 
Schleif granulat sieht die Erfindung vor, dass der Behalter 
in seinem oberen Bereich Rippen aufweist. 



